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Реклама.


Кто любит мастерить , фрезеровать , строгать , сверлить,


Плести , паять , пилить , липить , лудить , точить и шлифовать,


Кому рабочий стол-верстак- выбирай себе школу,


И приезжай к нам в Усы.

Ножек четыре
Шляпок одна

Нужен, коль станет

Обедать семья
Из истории развития стола.

История возникновения стола восходит к древнейшим временам. Ещё древние люди осознали полезность и необходимость твёрдой чистой поверхности, на которой можно было разложить пищу, расколоть орех или раздробить кость. Стол первобытного человека представлял из- себя плоский камень.
 В более поздние времена стол стал предметом роскоши. Царские столы были изготовлены из громадного куска мраморной глыбы и отделаны золотом и драгоценными камнями.
Охотники и рыбаки сооружают стол из подручных материалов, тех, что находятся в лесу. Для этих целей используют старые пни, стволы упавших деревьев, ненужные доски.

Конструкции их в разные времена соответствовали различному дизайну. Это были массивные столы из ценных пород древесины, и небольшие по размерам столики. Количество ножек стола было различным. Наиболее использовали конструкции с четырьмя, тремя или одной ножкой.
Правила техники безопасности

1. Надеть спецодежду (фартук с нарукавниками).
2. Размечать детали простым и остро заточенным инструментом.

3. Надежно закрепить обрабатываемую материал (древесину) в зажимах верстака.

4. Работать исправными инструментами.

5. Технологические операции (разметка, пиление, строгание , сверление, соединение деталей) выполнять на верстаке в установленных местах, используя приспособления, упоры , подкладные доски).

6. Не отвлекаться во время работы, следить за правильными приемами работы.

7.
Убрать свое рабочее место , пользуясь щеткой сметкой. Не сдувать стружку ртом и не сметать ее рукой.

8.
После всех работ хорошо вымыть руки с мылом, а также инструменты.
Выбор и обоснование проекта.

Охотники и рыбаки сооружают стол из подручных материалов, тех, что находится в лесу. Для этих целей используют старые пни, стволы упавших деревьев, ненужные доски .
Я занимаюсь в кружке по пешему туризму. Во время походов и соревнований мы постоянно сталкиваемся с проблемой компактного бивачного оборудования – стола. Хотелось бы иметь один универсальный стол , который бы легко трансформировался, превращаясь то в походный стол, то в упаковочный чемодан для размещения бивачного снаряжения.

Подобной мебели в магазине не встретишь. Поэтому выход – сделать его своими руками 
(Схема 1)
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Опираясь на полученные сведения о столах, я определил требования к проектированию и изготовлению стола.
                                                                                   (Схема2)
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Итак, моя цель – изготовить, оригинальный туристический стол.
Изделие должно быть изготовлено быстро, просто, дешево, оригинально.

Варианты туристического стола

 и окончательный

выбор конструкции.

Обдумывая процесс изготовления стола его внешний вид и материал, мне пришлось просмотреть много книг и журналов, сделать несколько эскизов. Конструкции могут быть самые различные и, на мой взгляд, приемлемы следующие варианты стола. Поиски привели к следующим конструкциям.

Вариант 1

Вариант 2

Вариант 3

Исследовав эти варианты, я выбрал вариант 2. Выбранный вариант полностью отвечает моей задуманной идее- он оригинален.
Используемый материал.

Из какого материала сделать туристический стол?

Основным материалом для изготовления стола является древесина. Теперь необходимо определить из какого материала я буду изготавливать туристический стол. 

(Схема 3).
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Горбыль 

Я выбрал доску обрезную и ДСП . Чтобы решить проблему с материалом для отделки поверхности доски, я рассмотрел варианты выбора отделки, которые даны на схеме 4 
(Схема4)
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Наиболее доступным и эффективно-смотрящим материалом для отделки стола является самоклеющаяся пленка и краска черного цвета.
Зная конструкции и определив материалы для изготовления стола, представил данные специфических особенностей изделия в спецификации 





















(Табл.1)
	№
	Деталь
	Кол.
	Матер.
	Размеры 

	1.
2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.
9.
10.

11.


	Поверхность стола
Боковые поверхности

Боковые стенки
Крышка
Ножки
Опорные створки

Брус для крепления ножек
Петля
Шурупы
Ручка
Петли рояльные

	1
2

2

1
4

4

2
2
40
2
2

	ДСП
ДСП
Древесина
ДСП
Древесина
Древесина
Древесина
Металл
Металл
Металл
Металл
 
	15 х 350 х 600
15 х 150 х 600
15 х 150 х 350
15 х 350 х 600
О20хО40х550
15 х 80 х 120
2 х 15 х 500

2 х 30 х 50
О3х15
20 х 50х370



  Необходимое оборудование
При изготовлении стола применил разметочные и столярные инструменты: столярный угольник, линейку, ножовку, рубанок, отвёртку и СТД – 120 м.

   При отделке применил напильники, наждачную бумагу и кисточку.
Технология изготовления .
Для изготовления применил следующие основные операции:

1. выбор заготовки и материала.

2. разметка.

3. пиление.

4. шлифование.

5. сборка изделия:

- покраска 

- оклейка пленкой

6. отделка.

7. строгание.

8. проконтролирование качества изделия.

Наибольшие трудности вызывает работа , связанная с отливкой формы для отливки и отделкой шахматных фигурок и шахматной доски, так как много различных вариантов , а выбрать нужно наиболее оптимальный.

Различные варианты отделки изделия показаны на схеме 5 

(Схема 5)
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Для отделки я  выбрал :
а)окрашивание краской ,
б)оклейка самоклеющейся пленкой.

Возможные варианты соединения деталей при сборке шахматной доски показал на схеме №6    

( схема № 6)
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Наиболее приемлемым для данного объекта является соединение на шурупах, гвоздях и на клею. 
Технологическая карта

Технология изготовления стола представлена в технологических картах..

(Табл.2)

	Деталь
	№

п/п
	Последовательность

выполнения работы

	Графическое изображение 
	Инструменты и

приспосо-бления



	1
	2
	3
	4
	5

	1

Поверхн.   стола
	1
	Разметить и выпилить заготовку размером 350×600
	
	Верстак, линейка, угольник, карандаш, ножовка

	1
	2
	Зачистить кромки и ребра заготовок
	
	Верстак, напильник, шлифоваль. шкурка

	2
Боковые поверхности стола

	3
	Разметить и выпилить заготовки размером 150×600
	
	Верстак, линейка, угольник, карандаш, ножовка

	2
	4
	Зачистить кромки и ребра заготовок
	
	Верстак, напильник, шлифоваль. шкурка

	3
	5
	Разметить и выпилить заготовку размером 150х350
	
	Верстак,
линейка,

угольник,

карандаш,

ножовка

	3
	6
	Зачистить кромки и рёбра заготовок
	
	Верстак, напильник,

шлифоваль.
шкурка

	4
Крышка стола
	7
	Разметить и выпилить заготовку размером 

370×600 на станок СТД-120 М
	
	Линейка, верстак, карандаш, уголь. 

	4
	8
	Зачистить кромки  и ребра заготовок 
	
	Верстак , напильник , шлиф шкурка 

	5
	9
	Разметить и выпилить заготовок

 О 30х50х500
	
	Напильник, шлифовал.

шкурка

	5
	10
	Обточить но копиру или по эскизу на СТД-120М 
	
	СТД 120 М стамески 

	5
	11
	Отделка ножек 
	
	Напильник, шлиф. шкурка

	4
	12
	Снять выпилить и обрабатывать торцевые стороны ножек 
	
	Гаечный ключ, верстак , ножовка , напильник 

	6 опорные вставки 
	13
	Разместить и выпилить заготовку размером 15  80  120
	
	Верстак , линейка , кар-ш, уг-к , ножовки

	6
	14
	Зачистить кромки и ребра заготовок 
	
	Верстак , напильник , нажд. бумага 

	7 брус для крепл-я ножек 
	15
	Разметить и выпилить заготовки размером  20х 5х 650 
	
	Верстак, линейка, уголь-к, каран-ш, ножовки 

	7
	16
	Зачистить кромки и ребра заготовок 
	
	Верстак, напил-к, нажд.бумага 

	1,2,3,4
	17
	Выполнить отделку поверхностей стола  (оклейка с самоклеющ. пленкой)
	
	Верстак , ножницы, линейка, канцел. нож., тряпка 

	5
	18
	Вып-ть отделку поверх. ножек стола (окрашивание краской)
	
	

	1,2,3,4,5,67,8,9,

10,11


	19
	Окончательная сборка и отделка изделия.
	
	Отвертка, шуруп, шило.

	1,2,3,4,5,6,7,8,9,

10,11


	20
	Проконтролировать качество изделия.
	
	


Время изготовления.

Изготовление проектной работы «Туристический стол» трудоемкая работа , требует не мало времени. На изготовление стола ушло 6 часов, на отделку 4. На изготовление проектной работы «Туристический стол» у меня ушло примерно 10 часов, но не впустую, так как добился своей цели.
Экономические расчеты.

Для изготовления стола требуется ДСП. Цена стандартного листа ДСП размером 1750х3500 (6,125 м2.) – 500 рублей.
Конструкция стола содержит 4 деталей из ДСП:
Sд1 = 15х150х350х2 шт. = 0,95 м3.
Sд2 = 40х40х500х4 шт. = 0,032 м3.
Sд3 = 15х80х120х4 шт. = 0,057 м3.

Sд4 = 20х50х650х2 шт. = 0,013 м3.

Sобщ. = 0,13 м2.

Стоимость 1 м2 твёрдой породы древесины – 800 рублей, отсюда стоимость израсходованного материала:

С2 = 0,13 * 800 = 104 руб.
Для соедине5ния я использовал 2 рояльные и 2 простые петли.

В магазине «Строймаркет» простые петли 30 рублей, рояльные    рублей.

С3 = 20 х 2шт. = 40 руб.

С4 = 15 х 2шт. = 30 руб.

Стоимость ручки мне обошлось:

С5 = 15 х 2шт. = 30 руб.

Для соединения деталей мне понадобились 40 шурупов, стоимость 1 упаковки (50шт.) шурупов равна – 25 руб.

Стоимость 40 шурупов:

С6=40х25/50=20 руб

Пленку для отделки израсходовал 1.72 м2   ,1м2пленки=18 руб.

С7=1.72х18=30.96 руб

Для покраски ножек я использовал эмальную краску  0.125 л
Цена 0.5 л краски 65 руб.
С8=0.125х65/0.5=16.25 руб.

Время изготовления проектной работы при искусственном освещении 10 часов .Цена 1 кВт -1.43 руб.

С9=10х1.43= 14.30 руб

При изготовлении ножек я пользовался для точения древесины СТД- 120 М . Время работы на станке 40 мин =0.6 часов. Мощность станка 17 к Вт. Цена 1 к Вт 1.43 руб.

С10=1.7х0.6х1.43= 1.45 руб

Общие затраты составили:
Собщ. = С1 + С2 + С3 +…..С10 = 70,2 + 104 + 40 + 30 + 30 + 20 + 30,96 + 16,25 + 14,30 + 1,45 = 357 рублей 16 копеек.
И так эта работа обошлась мне на сумму 357 рублей 16 копеек.
Оценка изделия
Положительные стороны
На изготовление проектной работы «Туристический стол» потребовалось совсем мало материалов, хотя работа была трудоемкой. Стол получился очень красивым , и он будет радовать душу нам исправно много лет:

+ цель достигнута;

+ технология изготовления посильна;

+материалы общедоступные.

Отрицательные стороны
-большая стоимость исходных материалов;
- большая затрата времени.
Экологическая оценка

Своим трудом я не нанес вред окружающей среде, так как в процессе работы моя работа получилась безотходной. Просто, не загрязнял окружающую среду.

Эскизы 

Литература

1. Журналы «Школа и производства»
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4. Федоров Л.Б. «Энциклопедия .Умелец в доме». 1999 г.
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Разделы проекта.

1. Реклама.

2. Из истории.

3. Правила техники безопасности.

4. Выбор и обоснование проекта.

5. Варианты копилки и окончательный выбор конструкции.

6. Используемый материал.

7. Необходимое оборудование

8. Технология изготовления копилки.

9. Технологическая карта.

10.Время изготовления.

11.Экономический расчет.

12.Оценка изделия.

13.Экологическая оценка.

14.Шаблон.

15.Литература.

Реклама.


Кто любит мастерить,




Фрезеровать,строгать,сверлить,

Плести, паять, пилить, вязать,




Лудить,точить и шлифовать,

Кому рабочий стол – верстак-




Приезжай к нам в Усы




И посещай кружок “Мастак”

Если хочешь быть богатым,

Ходить серебре и злате,

Копилку у нас приобрети

И много денег накопи.
Из истории.

Народные художественные промыслы РФ известны далеко 

за пределами нашей страны .Всемирную славу завоевали лаковые шкатулки с миниатюрной живописью из села Фезоскино. Особый интерес представляют те виды творчества, которые тесно связано с художественной обработкой широко распространенный местных растительных материалов – лозы и соломки, бересты и лыка, корня хвойной пород деревьев, рогоза.

Один из основоположников Российской науки о народной искусстве В.С.Воронов подчеркивал, что «Жизнь крестьянина была наполнена своеобразным и закрепленным в быту искусством». Народный мастер производил непросто нужную бытовую вещь , он вкладывал в нее свои представления о красоте, работал, «как мера и краса скажут». 

Уже в наше время наряду с традиционными промыслами появляются новые.

Правила техники безопасности.

1.
Надежно крепить заднюю бабку станка.

2.
Проверить заготовку, чтобы она не имела трещин.

3.
Надежно крепить заготовку.

4.
Перед работой на токарном станке подготовить рабочее место убрать все лишнее со станка и вокруг него, подготовить и разложить только нужные инструменты и приспособление.

5.
Проверить рабочий инструмент. Ручки не должны иметь трещин, должны быть прочно насажаны.

6. Заправить одежду. Застегнуть все пуговицы.

7. Перед пуском станка надеть защитные очки.

8. В процессе точения периодически останавливать станок и поджимать деталь центром задней бабки, устраняя зазоры.

9. Периодически , по мере срезания поверхности , при остановках станка подводить подручник к поверхности заготовки на 2..3мм, проворачивать заготовку вручную на 2…3 оборота и надежно крепить подручник.

10.
 Во время работы не отвлекаться, не отходить от станка.

11.
Все настроечные операции проводить только при отключенном и остановленном станке.

12. 
Не останавливать заготовку руками.

Выбор и обоснование проекта.

Деньги – это единственное, что хочет получить сейчас современный человек. Он все старается делать , чтобы заработать их побольше , ведь, как- говорится , без денег не человек.

Я- ученик. И пока что у меня нет возможности самостоятельно зарабатывать деньги. А те деньги, которые мне дают родители и бабушки, приходилось складывать в разные посуды. Вот я и решил, что нужно мне сделать копилку, только такую, которая стояла бы на видном месте, как очень доступно, красиво и эстетично. На рынке такую вещь не встретишь, если и встретишь ,они не удовлетворяют потребности и дорого стоят. Вначале проанализировал проблемы , с которыми сталкивается потребитель приобретая копилку . (Схема 1).
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Варианты копилок и окончательный 

выбор конструкции.

Конструкция может быть самой различной .Изготовить копилку можно из древесины, фанеры и глины. На мой взгляд , возможны следующие варианты копилок. Я выбрал 2 вариант.(Рис.1.)

Используемый материал.

 (Схема 3).
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Для своей копилки я выбрал самый подходящий из вышеуказанных материалов – брус размером 150×150×400 из липы.

Для отделки я рассмотрел следующие варианты.
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Для отделки копилки я выбрал способы отделки – окраску краской.

Зная конструкцию и определив материал для изготовления изделия и способов отделки, сделал спецификацию. (табл.1)
	№
	Деталь
	Кол.
	Матер.
	Размеры 

	1.

2.

3.

4.

5.
	Корпус 

Крышка

Ручка для самовара

Ручка для крышки

Нос (краник)
	1

1

2

2

1
	Брусок

Брусок

Брусок

Брусок

Брусок
	150×150×250

150×150×150

50×50×100

50×50×100

50×50×100


Необходимое оборудование

Верстак карандаш, угольник столярный , линейка, ножовка, коловорот со сверлом О 10 , наждачная бумага, , отвертка, молоток, набор для чеканки,станок для точения древесины СТД –120М, кисточки.

Технология изготовления копилки.

Для изготовления применяю следующие основные операции:

1. Выбор заготовки.

2. Разметка.

3. Пиление.

4. Шлифование.

5. Точение.

6. Сборка изделия.

7. Отделка изделия..

Для сборки изделия нужно выбрать способ соединения деталей.

Варианты соединения деталей показан на схеме _
Соединение 

шурупом



Соединение


Виды

  Соединение

на шипах


   соединения


на клею


Свой выбор я остановил на соединении на клею, так как это самый приемлемый вариант для данного объекта.

Технология изготовления  представлена в технологической карте. Табл.2

Технологическая карта.

Изготовление копилки.

	Деталь
	№

п/п
	Последовательность

выполнения работы
	Графическое

изображение
	Инструменты и

приспосо-бления

	1
	2
	3
	4
	5

	1,2

корпус, крышка
	1
	Выбрать заготовку с учетом припусков на обработку (150×150×400)и отпилить ее по длине
	
	Верстак,

линейка,

угольник,

 ножовка,

карандаш, стусло

	1,2


	2
	Разметить центры на торцах заготовки и высверлить отверстия О8 на глубину 8мм
	
	Верстак,

линейка,

шило,сверло,

карандаш,

коловорот

	1,2
	3
	Строгать ребра
	
	Верстак,

рубанок, шаблон

	1,2
	4
	Сделать пропил на торце заготовки для трезубца
	
	Верстак,
ножовка

	1,2
	5
	Закрепить заготовку на токарном станке и установить подручник
	
	Киянка, гаечный, ключ

	1,2
	6
	Обточить заготовку до О130мм по всей длине (черновое точение)


	
	Токар.стан., полукруг.стаместка, штангенциркуль

	1,2
	7
	Разметить заготовку по длине
	
	Токарн.стан.,

линейка,
карандаш,

	1,2
	8
	Обточить заготовку по шаблону.
	
	Ток.стан.,

линейка,

полукругл.и косая стамески, штангенцир.

	1,2


	9
	Отшлифовать поверхность заготовки.
	
	Ток. стан., шлифоваль. шкурка.

	1,2
	10
	Снять заготовку и отпилить припуски
	
	Ножовка, стусло

	1,2
	11
	Отшлифовать торцы
	
	Верстак,шлифоваль. колодка

	1,2
	12
	Разметить центры отверстий, наметить шилом и просверлить О80 мм в корпусе.
	
	Линейка, карандаш, шило,пирка,

тиски

	2
	13
	Разметить центры отверстий и наметить шилом и просверлить О 30 мм в крышке.
	
	Линейка, карандаш, шило, пирка, тиски

	1,2
	14
	Разметить центры отверстий и наметить шилом и просверлить О 8 мм для ручек и носика
	
	Линейка, карандаш, шило,

сверло, 

тиски

	3,4,5

ручка для корпуса, ручка для крышки, нос (краник)
	15
	Выбрать заготовку с учетом припусков, закрепить заготовку на токарном станке и установить подручник.
	
	Ток.стан. киянка,  гаечный 

ключ

	3,4,5
	16
	Обточить заготовку до О30мм по всей длине.
	
	Ток.стан., полукруг. стамеска, штангенцерк.

	3,4,5
	17
	Разметить заготовку по длине.


	
	Линейка, карандаш

	3,4,5
	18
	Обточить заготовку по шаблону.
	
	Ток.стан., стамес., линейка, штангенцир.

	3,4,5
	19
	Отшлифовать поверхность заготовки.
	
	Шлифов. шкурка

	3,4,5
	20
	Снять заготовку и отпилить припуски.
	
	Ножовка, стусло

	3,4,5
	21
	Отшлифовать торцы.
	
	Шлифоваль.

колодка

	1,2,3,4,5
	22
	Собрать изделие на клею .


	
	Кисть 

	1,2,3,4,5
	23
	Нанесение узора на поверхность изделия
	
	Карандаш 


Время изготовления.

Изготовление копилка–не требует больших затрат времени. Примерно это займет – 3-4 часов.

Экономические расчеты.

Для изготовления копилки требуются брус из липы размером 150×150×400 и брусок из липы размером 50×50×300.

Цена пиломатериала из мягкой породы за м 3 –350 руб.

Конструкция содержит сундучка 2 детали с размером 150×150×400 и 3 деталей размером 50×50×300.

Из этого можно найти V израсходованных материалов:

V1=150×150×400 =0,090м3

V2=50×50×300=0, 075м3
V=V1+V2=0,09+0,075=0,165м3
и сумму:


С1=0,165×350=57,75 руб.

На станке СТД-120М я работал 30 мин. Мощность станка 1,7кВт.Цена 1кВт –0,85 руб.

Стоимость использованной электроэнергии равна:



С2=0,5×0,85=0,42 руб.

На сверлильном станке я работал 20 мин. Мощность сверлильного станка 1,7 кВт.

Стоимость использованной электроэнергии равна.



С3=0,33×0,85=0,28 руб.

Время изготовления копилки при искусственном освещении 4 часа.



С4=4×0,85=3,4 руб.

Для отделки использовал наждачную бумагу марки 50-16;12-6;М63-М40 и Л454С8Н

Наждачная бумага в магазине стоит марки 50-16;12-6;М63-М40-10руб.



С5=10 руб.

и марки Л454С8Н –7руб.



С6=7 руб.

Для отделки использовал масляные краски 105 руб., я истратил 50г. краски.1 банка-1,15кг



С70,05×105=5,25руб.

Общие затраты составили:

Собщ=С1+С2+С3+С4+С5 С6+С7= 57,75+0,42+0,28+3,4+10+7+5,25=84,10 руб.

Оценка изделия
Положительные стороны
На изготовление копилки потребовалось мало материалов. 

+ цель достигнута;

+материалы доступны;

+ технология изготовления посильна;

+ дизайн соответствует назначению .

Отрицательные стороны

-производство получилось не безотходным.

Экологическая оценка

Моя копилка получилось экономически чистой и я не нанес вред окружающей среде.

Литература

1. Журналы «Школа и производства»

2. Симоненко В.Д.Технология –5кл. 2000г.

3. Симоненко В.Д. Технология – 7 кл 2000г.

4. В.А.Барадулин «Сельскому учителю о народных промыслах» 1979г.

5.  Валеева В.Г. Декоративное искусство Татарстана..

Содержание

1.
Разделы проекта.








1.

2.
Реклама










2.

3.
Из истории развития







3.

4.
Правила техники безопасности





4.

5.
Выбор и обоснование проекта






5.

6.
Варианты копилок и окончательный выбор конструкции.
6.

7.
Используемый материал.







6.

8.
Необходимое оборудование.






8.

6. Технология изготовления копилки




         8

7. Технологическая карта.






         8

8. Экономический расчет.






        11

9. Время изготовления.






        11

10. Оценка изделия







        12

11. Экологическая оценка.






        12

12. Шаблон









        13

13. Литература.








        14


Правила техники безопасности

1. Надежно закреплять заготовку при пилении. Пользоваться упорами и другими приспособлениями.

2. Пилить только исправной, остро заточенной пилой.

3. Защищать изделие напильником с исправной и хорошо насажанной ручкой.

4. Работать только исправным молотком с хорошо насажанной и расклиненной ручкой.

5. Пользоваться исправной отверткой , которая соответствует прорези шурупа.

6. При работе избегать попадания клея на руки и в глаза..

7. Слесарные ножницы надежно закреплять в тисках, надевать рукавицу на руку, удерживающую заготовку.

8. После работы тщательно мыть руки с мылом.

Шаблон
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